Fijaciones de
maxima resistencia.

Bulones de grado

Bulones estructurales

Bulones cabeza redonda cuello cuadrado
Bulones cabeza tanque

Tirafondos

Tuercas de acero

Tuercas autofrenantes




INTRODUCCION

La linea de bulones y tuercas TEL®, es fabricada en nuestra planta industrial, siguiendo los mas altos
estandares de calidad, y con procesos certificados segiin normas I1SO 9001:2008.

A partir de la recepcion de la materia prima, integramos todas las operaciones: trefilado, estampado,
roscado, tratamiento térmico y superficial, asegurando el estricto cumplimiento de las especificaciones,
y normas de fabricacién, cumpliendo en cada etapa los controles de calidad, y el resguardo de la infor-
macién para asegurar la trazabilidad de cada partida.

También realizamos el fraccionado, embalado y la logistica de distribucién. Para ello contamos con
equipamientos automaticos de fraccionamiento, embalado y paletizado, y un sistema de gestion de

almacenes que permite disminuir los tiempos de entrega y optimizar los costos.

Mediante la certificacion 1SO 14001-2004/2009, aseguramos durante todo el proceso, el cuidado del
medio ambiente, y la seguridad de nuestro equipo de trabajo y colaboradores.

EAR ACTE R |’ST| c AS Ejemplo de un Bulén de Cabeza Hexagonal

Detalle A @
Sus datos dimensionales mas importantes son: (D3 M- 1
(D (d] (E
O Diametro y tipo de rosca 1O
® Longitud roscada K} () ) (s
O® Longitud bajo cabeza cabeza vastago : )
@ Altura de cabeza
© Entrecaras Detalle A
@ Entrearistas cresta raiz
©® Radio de acuerdo \ l :
® Diametro de apoyo *9* > didmetro mayor
@ Altura diametro de apoyo N/ diametro medio

diametro menor

APLICACIONES

Las uniones abulonadas se diferencian del resto de las uniones en virtud de que podemos montar,
desmontar e intercambiar las partes (bulones, arandelas y tuercas) guardando las condiciones técnicas
mecanicas, segln las cuales fueron disefiadas oportunamente. Esta caracteristica es una ventaja frente
a otros tipos de uniones; por ejemplo uniones permanentes tales como las que se obtienen mediante
soldaduras, remachado, pegado, etc.

Al tener la particularidad de ser elementos de fijacién normalizados mundialmente son los elegidos para
una inmensa gama de aplicaciones industriales, encontrandose presentes en plantas automotrices,
alimenticias, petroquimicas, navales, torres de transportacién de energia, de comunicaciones y en gran-

=]

des estructuras metélicas entre otras.




BULONES HEXAGONALES EN PULGADAS

ROSCA TOTAL (desde 1/2a 2")

ROSCA PARCIAL (desde 2 1/4 a 6")

Q]

!

i — ;
Linea Pulgadas T | [ I i
Dimensiones: Normas ANSI B 18.2.1 (*) —] e | o 9
Rosca UNC y UNF: ASME B 1.1 - 2A (* Y -~
v *) o 53 ) 53
@ Diametro Nominal 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 1/2 (BSW) 9/16 5/8 3/4
Paso Rosca (Hilos X Pulgada) 20 1 28 18 i 24 16 | 24 14 20 13 1 20 12 12 118 11 ¢ 18 10 ¢ 16
© Entrecaras max. 11,12 12,70 14,28 15,88 19,05 19,05 20,62 23,82 28,58
[mm] min. 10,87 12,42 14,00 15,54 18,69 18,69 20,27 23,42 27,94
@ Entrearistas [mm] min. 12,40 14,15 15,95 17,73 21,34 21,34 23,11 26,70 31,85
Q Altura Cabeza max. 4,14 5,36 6,17 7,39 8,20 8,20 9,42 10,24 12,27
[mm] min. 3,81 4,95 5,74 6,91 7,67 7,67 8,84 9,60 11,560
Q Largo rosca 1/2a2" Total Total Total Total Total Total Total Total Total
minimo [mm] 21/4a6" 19,05 22,23 25,40 28,58 31,75 31,75 34,93 38,10 44,45
o Largos bajo cabeza  desde 172" (12,7)  1/2"(12,7) 1/2"(12,7) 3/4" (19) 3/4" (19) 3/4" (19) 1" (25) 1" (25) 11/4" (32)
Pulgadas [mm] hasta 6" (150) 6" (150) 6" (150) 6" (150) 6" (150) 6" (150) 6" (150) 6" (150) 6" (150)
MATERIALES Y ACABADOS ROSCAS EN PULGADAS ACEROS APLICACION
GRADO 2: Natural, Cincado azul. (UNC) Paso Grueso ‘ Fabricados con acero, Utilizados en méaquinas y construccio-
GRADO 5: Cincado amarillo. (UNF) Paso Fino i templado y revenido, segun nes en general.
GRADO 8: Fosfatizado. (BSW) Paso Grueso 1/2 corresponda.
BULON HEXAGONAL BULON HEXAGONAL
PULGADAS GRADO 5 PULGADAS GRADO 2
BULONES HEXAGONALES METRICOS ROSCA TOTAL ROSCA PARCIAL
TEL = TE
Linea Métrica QI o (E) I o (E)
Dimensiones: Normas DIN 931, 933 y 960 (1SO 4014) (*) - (] =
Rosca: DIN 13 Tolerancia media (1SO 261 y 965) (*) 'K o (s) K o (S)
@ Diametro Nominal M5 M6 M7 M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20
Paso Rosca 0,80 1,00 100 1,25 1,00 150:1,25:1,00 1,75:1,60:1,25 2,00 i 1,50 2,00:150 250i2,00i1,50 2,50:2,00:1,50
© Entrecaras max. 8,00 10,00 11,00 13,00 17,00 (18,00) 19,00 (18,00) 22,00 (21,00) 24,00 27,00 30,00
[mm] min. 7,78 9,78 10,73 12,73 16,73 (15,73) 18,67 (17,73) 21,67 (20,67) 23,67 26,67 29,67
(@ Entrearistas [nm] min. 880 11,10 12,10 14,38 18,90 (17,77) 21,10 (0,03) 24,49 (23,35) 26,75 30,14 33,38
(@ Altura Cabeza nom. 3,50 4,00 4,80 5,30 7,00 (6,40) 8,00 (7,50) 9,00 (8,80) 10,00 11,50 12,50
[mm] tol. (+-) 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,215 0,215
@ Largo rosca De 10 a 50 Total  Total Total Total Total Total Total Total Total
[mm] De 55 a 125 18 20 22 26 30 34 38 42 46
De 125 a 150 24 26 28 32 36 40 44 48 52
@ Largos bajo desde 10 10 10 15 15 20 25 25 30 35
cabeza [mm] hasta 150 150 150 150 150 150 150 150 150 150
ROSCAS METRICAS . ACEROS © APLICACION

MATERIALES Y ACABADOS
CLASE 5.6: Natural o Cincado azul.
CLASE 8.8: Cincado amarillo.
CLASE 10.9 Y 12.9: Fosfatizado.

(MA) Paso Grueso
(MB) Paso Fino

BULON METRICO
HEXAGONAL
GRADO 8.8,10.9Y 129

(*) Extracto de los requerimientos mas significativos de la Norma

Fabricados con acero, templado y
revenido seguin corresponda.

BULON METRICO
{ HEXAGONAL
{ GRADO 8.8 PASO FINO

Utilizados en maquinas y construccio-
nes en general.




BULONES HEXAGONALES ESTRUCTURALES =2 o

| o]
Q (S]
BULONES ASTM A-307 (») BULONES ASTM A-325 (») ‘
Dimensiones segiin ANSI / ASME B18.2.1 (*) Dimensiones segtin ANSI / ASME B18.2.6 (*)

@ Diametro Nominal 1/2" 5/8" 3/4" @ Didmetro Nominal 1/2" 5/8" 3/4"
Grado A B A B A B Tipo 1 1 1
Paso Rosca (Hilos X Pulg.) 13 13 11 11 10 10 Paso Rosca (Hilos X Pulgada) 13 11 10

© Entrecaras max. 19,1 22,2 23,8 27,0 28,6 31,8 © Entrecaras max. 22,2 27,0 31,8
[mm] min. 18,7 216 234 26,2 279 30,8 [mm] min. 21,6 26,2 30,8

 Entrearistas  max. 22,0 25,7 27,5 31,2 33,0 36,7 (@ Entrearistas max. 25,7 31,2 36,7
[mm] min. 21,3 246 26,7 29,8 319 35,1 [mm] min. 24,6 29,8 26,1

( Altura Cabeza max. 8,2 9,2 10,2 11,3 123 13,3 (K] Altura Cabeza max. 9.2 11,3 13,3
[mm] min. 7,7 7,7 9,6 9,6 11,6 11,6 [mm] min. 7,7 9,6 11,6

(R} Largorosca hastal52 3138 31,8 38,1 38,1 445 44 5 @ Largo rosca [mm] Basico 254 31,8 38,1
[mm] mas 152 3381 38,1 445 445 508 50,8 @ Largos bajo cabeza  desde 11/2'(38,1) 13/4'44,5) 2'(50,8)

(O Largos b/ cab. desde 11/2'(381) 11/2'(381) 13/4"(445) 13/4"(44,5) 2"(508)  2'(50,8) Pulgadas [mm] hasta 6"(152) 6"(152) 6"(152)
Pulg. [nm]  hasta 6"(152)  6"(152) 6"(152) 6"(152)  6"(152) 6"(152)

MATERIALES Y ACABADOS ROSCAS EN PULGADAS ACEROS APLICACION

A-307 GRADO A: Bulones hexagonales (UNC) Paso Grueso Fabricados con acero, Estructuras metdlicas livianas y

A-307 GRADO B: Bulones hexagonales templado y revenido, segiin pesadas.

pesados i corresponda. ‘

A-325 TIPO 1: Bulones hexagonales

pesados

Cincados azul/amarillo o fosfatizado IU ERCAS Y ARANDELAS NORMALIZADAS
Tuerca ASTM A194 2H 1/2 5/8 3/4
Paso Rosca 12 h 11h 10h
Arandelas ASTM F 436 1/2 5/8 3/4

0 o
(k]
BULONES CABEZA i BULONES CABEZA |
REDONDA TANQUE
—_— o - 0 G
® Diametro Nominal 1/4 5/16 3/8 ® Diametro Nominal 5/32 10-24 /4
Paso Rosca 20 18 16 Paso Rosca 32 BSW 24 UNC 20 UNC
0 Altura Cabeza max. 3,68 4,40 525 @ Altura Cabeza max. 2,60 3,00 3,80
[mm] min. 3,17 4,00 4,70 [mm] min. 2,30 2,60 3,38
0 Diametro Cabeza max. 15,10 18,20 21,50 @ Diametro cabeza max. 9,75 11,38 14,55
[mm] min. 14,30 17,50 19,90 [mm] min. 9,25 10,80 13,87
@ Aturadel Cuello  max. 396 4,70 5,50 © Profundidad dela  max. 2,59 2,59 2,59
[mm] min. 3,17 4,00 4,70 cruz [mm] min. 2,31 2,31 2,31
©  Entre cara de max. 6,60 8,20 9,80 @ Largo de Rosca [mm] total total total
cuello [mm] min. 6,22 7,80 9,30 (1) Largos bajo cabeza  desde 1/2" 13 1/2" 13 1/2" 13
® Largo de Rosca desde 25 25 25 [mm] hasta 11/2" 3" 3
[mm] hasta 30 30 30 APLICACION
(L) Largos bajo cabeza  desde 1" (25) 1" (25) 11/4" (32) —_
Pulgadas [mm] hasta 6" (150) 7" (177) 7" (177) Poseen rosca para metal. Se utilizan con o sin tuerca, en
carrocerias, construcciones metalicas, muebles, etc.
MATERIALES Y ACABADOS ROSCAS EN PULGADAS . B
- . TIRAFONDOS
Dimensiones: BULON S/NORMA BASE (UNC) Paso Grueso _
ANSI/ASME B 18.5 (*) ‘
Acabado: Cincado azul Diametros Longitudes
‘ Desde Hasta
{ APLICACION Pulg. [mm]  Pulg. [mml  Pulg. [mm]
; utilizan en muebles, bancos 3/16(4,76) e 3 00 ELICACION
postigones, tranquerasy, para 1 1/4 (6,35) - (22 2 2 () Se utilizan para ensambles en
sujetar madera a metal, con 5/16 (7,94) 1" (29) 6" (150) madera o para fijacion con
| tuercas. 3/8 (9,52) 11/2" (38) 6" (177) tarugos plasticos.

Nota: Se entrega con tuerca




TUERCAS HEXAGONALES EN PULGADAS

Dimensiones : ANSI B18.2.2 (*)
Rosca : ANSI B1.1(*)
Tolerancia 2B

(@ Diametro Nominal 178" 5/32" 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 7/16" 172" 9/16" 5/8" 3/4" 7/8"
Paso de Rosca UNC 40 32 24 20 18 16 14 13 12 11 10 9
Paso de Rosca UNF = = 32 28 24 24 20 20 18 18 16 14

© Entrecaras 1/4" 5/16" 3/8" 7/16" 172" 9/16" 5/8" 3/4" 7/8" 15/16" 11/8" 15/16"

@ Altura maxima [mm] 31 33 4,2 5,7 7,2 8,6 9,8 11,4 12,6 14,2 16,9 19,1

MATERIALES Y ACABADOS APLICACION
Grado 2: Cincado azul Construcciones metalicas en |
Grado 5: Cincado amarillo i general.

TUERCAS HEXAGONALES METRICAS

Dimensiones: Normas DIN 934 / 1SO 4032 (*)
Rosca: DIN 13
Tolerancia: 6H

(@ Diametro Nominal M5 M6 M7 M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20
Paso de Rosca MA (Grueso) 0,80 1,00 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00 2,50 2,50
Paso de Rosca MB (Fino) - = 1,00 1,00 1,25 1,50 1,50 1,50 1,50 2,00

© Entrecaras [mm] 8,00 10,00 11,00 13,00 17,00 19,00 22,00 24,00 27,00 30,00

@ Altura maxima [mm] 5,00 5,00 7,00 8,00 9,50 12,00 13,60 16,00 17,0 19,40

MATERIALES Y ACABADOS APLICACION
Clase 6: Cincado azul Construcciones metalicas en
Clase 8: Cincado Amarillo general.

TUERCAS AUTOFRENANTES EN PULGADAS

Dimensiones: IFI 100/107 TIPO NE (*)
Rosca: ANSI B1.1 (*) 72

Tolerancia 2B

Q Diametro Nominal 3/16" 1/4" 5/16" 3/8" 7/16" 172" 9/16" 5/8" 3/4" 7/8" 1" 11/8" 11/4" 1172
Paso de Rosca UNC 24 20 18 16 14 13 12 11 10 9 8 7 7 6
Paso de Rosca UNF 32 28 24 24 20 20 18 18 16 14 12 12 12 12

9 Entrecaras 3/8" 7/16" 172" 9/16" 5/8" 3/4" 7/8" 15/16"  11/8" 15/16" 11/2" 15/8" 17/8" 2"

@ Altura maxima [mm] 6,32 8,33 9,12 1191 13,30 15,47 16,16 1943 2222 25,4 26,6 30,0 33,5 335

MATERIALES Y ACABADOS APLICACION
Grado 2: Cincado azul Construcciones metélicas en
general.

TUERCAS AUTOFRENANTES METRICAS

Dimensiones: Normas DIN 982 (*)
Rosca: DIN 13 7

Tolerancia 6H

(@ Diémetro Nominal M6 M7 M8 M 10 M 12 M 14 M 16 M 18 M 20 M 22 M 24
Paso de Rosca MA 1,00 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,00 2,50 2,50 2,50 3,00
Paso de Rosca MB 0,75 0,75 1,00 1,25 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 2,00

© Entrecaras [mm] 10,00 11,00 13,00 17,00 19,00 22,00 24,00 27,00 30,00 32,00 36,00

() Altura méxima [mm] 8,00 8,50 9,50 11,50 14,00 16,00 18,00 20,00 22,00 22,00 24,00

MATERIALES Y ACABADOS APLICACION
Clase 6: Cincado azul Construcciones metalicas en
i general.
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